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_ Johnsoms
TATNINGSMASSA

Tdatt, rdatt och slatt

Arbetsbeskrivning

Villkor

Johnsons Tatningsmassa ar provad och bedémd av ett
oberoende certifieringsorgan att uppfylla kraven for invandig tat-
ning av befintliga murade rék-, och ventilationskanaler samt
tatning av fogar och sprickor i eldfast sten i eldstader och ugnar
som avger max rokgastemperatur pa 450°C vid normal drift med
stdd av ett Byggproduktcertifikat. Efter utford tatning uppfyller
kanalen lagst tathetsklass N1, vid 40 Pa dvertryck.

Nar tatning ar utford av utbildad installator omfattas arbetet av
10 ars garanti enligt konsumenttjanstlagen. Installatoren ar fri att
pa eget ansvar utdver detta ge kunden garanti pa att varje yta i
kanalen ar tackt med massa eller att kanalen efter tatning upp-
fyller annan tathetsklass.

Inledning

Fore reparation skall arbetsatgarden patalas till vederbérande sotarmastare eller annan behdrig
person i respektive kommun. For att kunna aberopa gallande produktcertifikat far montage endast
utforas av foretag godkanda av Nordiska Skorstensprodukter AB, Vanersborg.

Forberedelse fore montage
Genomgang av ev. besiktningsprotokoll samt redovisning fér uppdragsgivaren hur
reparationen kommer att utforas.

Vid oklarheter kontrolleras kanalen med hjalp av kamera som sanks ner i kanalens hela langd

for att faststalla var ev. brister och fel férekommer i kanalen. Vid avsaknad av skiljevagg, eller sa
kallad skiljetunga, skall haltagning ske pa omslutande murvagg mitt for skadan. Skadan repareras
med ny sten och arbetshalet muras igen. Lagningen bor sta ett dygn innan man applicerar
Johnsons Tatningsmassa.

Vid instabila skiljetungor sa fixeras dessa genom att man som montor
anordnar ett "mothall” innan kanaltatningen pabdrjas i angransande
kanal pa den ytan dar instabilitet finns. Enklast gér detta med hjalp
av NSP Autofix verktyg som pumpas upp (tryckluft) i sidokanalen och
som tacker in 3 meter med sin start sektion som kan byggas ut med
pabyggnadssektioner i kanalens hela langd om behov féreligger.

NSP Autofix
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Kylans inverkan
Johnsons Tatningsmassa har samma egenskaper som allt brukmaterial nar det galler kylans inver-
kan. Det vill saga:

. Materialet far inte utsattas for sadan kyla sa att materialet fryser.
. Underlaget som materialet skall fasta emot, i detta fall skorstenens vaggar,
skall halla + grader.

Ovriga rad for att arbeta i kyla:

- Tillse att materialsdckarna innan montage ar férvarade pa ett sadant satt att tatningsmassan har
en sa hog temperatur som majligt.

- Tack over skorstenskanalens topp med isoleringsskiva och forvarm kanalen under ett dygn med
en varmluftvarmare typ. kupévarmare.

- Blanda materialet i en lokal som haller +grader.

- Tillsatt antifrys vatska Hydrofrost P eller motsvarande.

- Anvand helst uppvarmda hinkar eller om mgjligt isolerade karl.

- Tack déver materialet i hinken med sackvav, plast eller matfolie(gladpack).

- Forvara sa lite material som mdjligt utomhus och sa kort tid som mdgjligt
fore anvandning.

- Lat kupévarmare sta och ga i kanalen under montage,och efter att montaget ar utfort tack kanal
toppen med isolering och lat varmaren ga ett dygn.

Dessa rad ar endast vagledande anvand eget omdome om det ar lampligt att utféra arbetet under
de férhallande som vald tidpunkt ger. Risken med att fa ett samre slutresultat 6kar nar man utfér
arbete i kyla.

Blandning av material
Sker efter foreskriven blandningsinstruktion som foljer materialet.
Nedanstaende rader ar ett fortydligande av gallande blandningsforeskrifter.

Vid blandning av Johnsons tatningsmassa enligt foreskrift, sa erhalls ett material som inom ca.30-
40 min efter blandning skall vara applicerad i kanalen sa kallad éppen tidpunkt. | annat fall har
materialets hardningsforlopp gatt sa langt att materialets smidighet och vidhaftningsférmaga har
gatt forlorad. Man skall alltid efterstrava att blanda hela sackar for att sakerstalla materialets
egenskaper.

Material som har bdérjat harda, far endast bearbetas smidigt utan extra tillsats av vatten.
OBS. Vid anvandande av frostskyddsvatska i vattnet férkortas materialets appliceringstid. Da flera

faktorer paverkar hardningsforloppet ar det lampligt att gora férprov for att faststalla hur lang tid
man har pa sig efter blandningen




Du bestammer tiden

Onskas variabel styrning av den sk.6ppettiden tillsatts
fordrojnings medel X75. X75 blandas i Johnsons
Tatningsmassa fore tillsats av vatten. En hel férpackning
X75 blandad med en sack tatningsmassa ger en dppettid
pa ca.4 timmar. Tar du en halv sa far du ungefar halften
dvs ca.2 timmar oppettid. X75 skall inte anvandas under
5+ grader.

Monteringsbeskrivning for traditionellt montage
Ett arbetshal for att leda in verktyg for rengdring och
friktionsapplicering tas upp i kanalens nedre del.

Winch monteras pa kanaltoppen och wiren med wirestyrning
sanks ner i kanalen for att kopplas till verktygen.

Rensning av kanalen utférs med kanalanpassad renskrejs
som dras med hjalp av winch genom kanalen. Vid sarskilda
fall rensas kanalen med roterande verktyg. Rensningen
upprepas tills dess 16st sot och brukrester ar avlagsnade
fran kanalen.

Friktionsverktyget sk.dragkudden som mojliggor applicering
av Johnsons Tatningsmassa special tillverkas efter kanalens
storlek och form. Dragkudden kan kompletteras med
Glidgjutningsduk som Okar dragkuddens livslangd.
Dragkudden med eller utan glidgjutningsduk fors darefter

in i kanalen via arbetshalet dar den kopplas till dragwiren.

- Tatningsmassan fylls pa uppifran till en niva om ca. 50cm
over friktionsverktyget innan uppwinchning kan ske.

- Uppwinchning startar och sker med en hastighet av
1-1,5m/min. Installatoren tillser att en kontinuerlig
tillférsel av tatningsmassa pa friktionsverktyget sker.

- Installatéren skall i moéjligaste man efterstrava att
tatningsmaterialet tacker huvuddelen av kanalvaggens yta.
Materialtjocklekens medelvarde ar mellan 0-10 mm.

Efter utférd behandling gor installatéren en egenkontroll for
att faststalla om kanalen har behov av ytterligare
materialbehandling. Nar kanalen har foreskriven tathet
muras arbetshalet igen.
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Monteringsbeskrivning autopress montage

Vid anvandning av autopress verktyg undviks oftast behovet
av arbetshal. Man sakerstaller ocksa som montor att
tatningsmassan ar applicerad med ett nagorlunda konstant
tryck da autopress systemet kanner av kanalférandringar i
storlek och reglerar Autopressverktygets storlek darefter.
Autopressverktygen finns i tre grundstorlekar mini passar
fran 15x15 cm, liten passar fran 20x20 och 14x27 cm och
stor som passar fran 27x27cm kanaler.

Rensning av kanalen utférs ovanifran med roterande verktyg.
Rensningen utfors tills dess 16st sot och brukrester ar
avlagsnade fran kanalen.

Winch monteras pa kanaltoppen och tryckluftmatning
iordningstalls med tryckregulator lattatkomlig och
kontrollerbar i arbetsomradet.

OBS. Utgaende arbetstryck fran kompressor skall vara
begransad till max 1 bar ( i annat fall skadas tryckregulatorn).

Autopressverktyget kopplas till winch och sanks ned i kanalen
till den nivan som skall tatas. Darefter trycksatts autopressverktyget
med 0,20-0,25 bar genom installning av tryckregulator.

- Johnsons Tatningsmassa fylls pa uppifran till en niva om ca.
50cm dver autopressverktyget innan uppwinchning kan ske.

- Uppwinchning startar och sker med en hastighet av ca.1-1,5m/min.
Installatoren tillser att en kontinuerlig tillférsel av Johnsons
Tatningsmassa pa autopressverktyget sker och beaktar férandringar
i tryck och mekaniskt motstand. Vid forandringar skall installatéren
minska uppwinchningshastigheten, eller avstanna helt, tills dess
tryckreglering hinner att ske.

- Installatéren skall i méjligaste man efterstrava att tatningsmassan
tacker huvuddelen av kanalvaggens yta om inget annat ar avtalat
med kunden. Materialtjocklekens medelvarde ar mellan 0-10 mm.

Efter utférd behandling gor installatéren en egenkontroll for att

faststalla om rokgangarna har behov av ytterligare materialbehandling.

Nar kanalen har foreskriven tathet muras arbetshalet igen.
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Monteringsbeskrivning for kakelugn

Vid reparation av kakelugn demonteras kakelugnens topp till under spjallets niva for att frilagga
rokgangarna och verktygen stotes ned ovanifran till rokgangens nedre del. Alternativt tas ett
arbetshal i eldstadens respektive vagg for att frigora rokgangarnas nedre del for att mojliggora
applicering av verktyg. Vid anvandning av autopress verktyg undviks oftast behovet av arbetshal.

Roékgangarna rensas fran 16st sot och bruksrester. Darefter tillverkas
friktionsverktyget som majliggor applicering av tatningsmassa, den sk.dragkudden.

Wiren nedsankes i respektive rokgang for att kopplas till verktyget. Vid montage i kakelugn dar
verktygen stotes ned i rokgangen skall wiren vara kopplad i verktyget fore nedstétning.

- Tatningsmassan fylls pa uppifran till en niva om ca. 50cm 6ver friktionsverktyget innan uppwinch-
ning kan ske.

- Uppwinchning startar och sker med en hastighet av 1-1,5m/min. Installatéren
tillser att en kontinuerlig tillforsel av tatningsmassa pa friktionsverktyget sker.

- Installatéren skall i méjligaste man efterstrava att tatningsmaterialet tacker huvuddelen av ka-
nalvaggens yta om inget annat ar avtalat med kunden. Materialtjocklekens medelvarde ar mellan
0-10 mm.

Efter utford behandling gor installatéren en egenkontroll for att faststalla om rékgangarna har be-
hov av ytterligare materialbehandling. Darefter muras arbetshalet igen och/eller kakelugnens topp
monteras.

Efter montage

Kanalens tathet kontrolleras genom lakagematning som dokumenteras.

Installationen skall uppfylla tathetsklass N1 vid 40 Pa 6vertryck om inget annat ar skriftligt
overenskommet mellan kund och installator.

Konsumenten informeras om att anlaggningen inte skall tas i bruk inom 24 timmar
efter montage. Detta for att undvika sprickbildning genom sk.stresstorkning.

Lagerhallning/Hantering/skyddsutrustning

Johnsons tatningsmassa skall hanteras som en torrbruksprodukt.
Produktens lagerhallbarhet forkortas alternativt forstors av felaktig lagring.

www.nspab.se



CERTIFIKAT

Kiwa Certification AB
Campus Grisvik 1
SE-371 75 Karlskrona

Tel +46 (0)455-30 56 00
Fax +46 (0)455-104 36
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BYGGPRODUKTCERTIFIKAT 1084
MED BESLUT OM TILLVERKNINGSKONTROLL

CERYy,
WNE
4qo

Innehavare: Nordiska Skorstensprodukter AB

Box 89, 468 22 VARGON

Tel: +46 (0)521 65 999

E-post: ulf.johnson@napab.se Hemsida: nspab.se

Johnsons Titningsmassa

Produktbeskrivning
Tétningsmassa av mineralbruk

Avsedd anviindning

For skydd mot uppkomst av brand. Inviindig tétning av befintliga murade rok- och ventilationskanaler
samt titning av fogar och sprickor i eldfast sten i eldstider och ugnar. Produkten &r provad for
rokgastemperatur upp till 450 °C och i rokkanaler tithetsklass N1,

Omfattning
Johnsons T#tningsmassa

Godkiinnande

Produkterna uppfyller kraven i Plan- och Bygglagens (PBL) 8 kap 4 § avseende Byggnadsverks tekniska
egenskaper i friga om 2. Sikerhet i hindelse av brand 3. Skydd medhénsyn till hygien, hilsa och miljs,
under fSrutsittning att det som anges i detta godkénnande f5ljs. Produkterna godknns i enlighet med
foljande avsnitt i Boverkets byggregler (BBR):

Byggprodukter med bedémda egenskaper 1:4

Skorstenar, Allmént 5:4251
Materialegenskaper och bestéindighet 5:4255
Tithet 5:4256
Soteld 5:4257
Rensning och inspektion 5:428

Godkinnandet giller dven for titning av befintlig rékkanal med skiljevigg ned till 60 mm tjocklek eller
som inte dr murad i forband enligt anvisningar i arbetsbeskrivning.

Miirkning
Mirkning ska géras pa produkten eller, om det finns sérskilda skil, pd forpackningen eller f5ljesedeln.
Mirkning ska innehélla f$ljande information:

Innehavare: Nordiska Skorstensprodukter AB
Produktensnamn, och eventuellt artikelnummer: Johnsons Tétningsmassa
Tillverkningsstille: 8318

Spérbarhet till tillverkningen: (t. ex. 8388-mm-dd eller batchnummer)
Uppgift om krav eller klass, om detta finns: - e
Certifieringsorgan: Kiwa Sverige AB & & ©
Byggproduktcertifikat nummer: 1084 -

Kontrollorgan: Kiwa Certification AB
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